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  ISO 8501- 1  ..................................  51   استاندارد با مطابق B Grade / Sa 2 1/2: د - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501- 1  ........................................  52   استاندارد با مطابق  B Grade / Sa 3: ه - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  ..........................................  52  1استاندارد با مطابق  C Grade / Sa 2: و - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  ....................................  53  1استاندارد با مطابق C Grade / Sa 2 1/2: ز - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  .........................................  53  1استاندارد با مطابق  C Grade / Sa 3: ح - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  ..........................................  54  1استاندارد با مطابق D Grade / Sa 2: ط - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  ..................................  54  1استاندارد با مطابق D Grade / Sa 2 1/2: ي - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  .......................................  55  1استاندارد با مطابق  D Grade / Sa 3: ك - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  ..........................................  55  1استاندارد با ابقمط  B Grade / St 3: ل - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-...........................................  56  1استاندارد با مطابق  C Grade / St 3: م - 17- 3 ریتصو
  ISO 8501-  .........................................  56  1استاندارد با ابقمط  D Grade / St 3: ن - 17- 3 ریتصو

  57  ...................................................................................................................  کردن زیت: 18- 3 شکل
  63  .....................................شات) ب و مس سرباره) الف تجاري ساینده مواد از هایینمونه :19- 3 ریتصو
  ISO 4628-3  ........................................................  69 استاندارد مطابق یزدگزنگ درجات: 1- 4 ریتصو
  72  ...........................صنعت درعمیق  بالا فشار آب با یپاشش يزکاریتم متفاوت يکاربردها: 2- 4 ریتصو
  DC1.........................................................................................................................  76: 3- 4 ریتصو
  DC1 Wa 1..............................................................................................................  76: 4- 4 ریتصو
  DC1 Wa 2..............................................................................................................  76: 5- 4 ریتصو
  DC1 Wa 2 1/2.......................................................................................................  76: 6- 4 ریتصو
  DC2  ...............................................................................................................  77 سطح: 7- 4 ریتصو
  DC2 Wa 1..............................................................................................................  77: 8- 4 ریتصو
  DC2 Wa 2..............................................................................................................  77: 9- 4 ریتصو
  DC2 Wa 2 1/2  .....................................................................................................  77: 10- 4 ریتصو
  DC3  ......................................................................................................................  78: 11- 4 ریتصو
  DC3 Wa 1  ...........................................................................................................  78 :12- 4 ریتصو
  DC3 Wa 2  ...........................................................................................................  78: 13- 4 ریتصو
  DC3 Wa 2 1/2  ....................................................................................................  78: 14- 4 ریتصو



  ك /  ها فهرست شکل

  DS1  .......................................................................................................................  79: 15- 4 ریتصو
  DS1 Wa 1  ............................................................................................................  79: 16- 4 ریتصو
  DS1 Wa 2  ............................................................................................................  79: 17- 4 ریتصو
  DS1 Wa 2 1/2  .....................................................................................................  79: 18- 4 ریتصو
  DS2  .......................................................................................................................  80: 19- 4 ریتصو
  DS2 Wa 1  ............................................................................................................  80: 20- 4 ریتصو
  DS2 Wa 2  ............................................................................................................  80 :21- 4 ریتصو
  DS2 Wa 2 1/2  .....................................................................................................  80 :22- 4 ریتصو
  FR1  ......................................................................................  81 عیسر زدن زنگ درجه: 23- 4 ریتصو
  FR2  ......................................................................................  81 عیسر زدن زنگ درجه: 24- 4 ریتصو
  FR3  ......................................................................................  81 عیسر زدن زنگ درجه: 25- 4 ریتصو
  84  ...........................................................................................................  یچسبندگ عدم: 1- 5 ریتصو
  85  ................................................................................  یچسبندگ عدم از گرید يهانمونه: 2- 5 ریتصو
  86  ...............................................................................................  شدن يسوسمار پوست: 3- 5 ریتصو
  87  ........................................................ثابت سقف مخزن سقف -  شدن يسوسمار پوست: 4- 5 ریتصو
  87  ..........................................................................  مخزن بدنه -  شدن يسوسمار پوست: 5- 5 ریتصو
  88  .......................................................................................................  ومینیآلوم یخوردگ: 6- 5 ریتصو
  89  .....................................................................................................................زدن دانه: 7- 5 ریتصو
  90  ..................................................................................................................  ییزدا رنگ: 8- 5 ریتصو
  91  ............................................  ثابت سقف مخزن سقف) ب و مخزن بدنه) الف ییزدا رنگ: 9- 5 ریتصو
  91  ..............................................................................  رهیذخ مخزن سقف در ییزدا رنگ: 10- 5 ریتصو
  92  ..........................................................................................  لوله خطوط در ییزدا رنگ: 11- 5 ریتصو
  93  ................................................................................  )افتادن رو( رنگ در شدن پخش: 12- 5 ریتصو
  94  .................................................................................................................  زدن تاول: 13- 5 ریتصو
  95  ......................................................................................  زدن تاول از گرید يهانمونه: 14- 5 ریتصو
  96  ..................................................................................رهیذخ مخزن کف در زدن تاول: 15- 5 ریتصو
  97  ....................................................................  رهیذخ مخزن یداخل ياجزا در زدن تاول: 16- 5 ریتصو
  98  ..............................................................................................................  یگرفتگ مه: 17- 5 ریتصو
  Bridging  ...............................................................................................................  99: 18- 5 ریتصو
  100  ...............................................................................................................  مو قلم آثار: 19- 5 ریتصو
  101  ......  رنگ اعمال از قبل مناسب يسازآماده بدون و مو قلم با لوله يزیآم رنگ -  مو قلم آثار: 20-5 ریتصو



 تزیاطلس ف هیرنگ و پوشش بر پا يمرجع کاربرد/  ل 

  102  .....................................................................................................................  حباب: 21- 5 ریتصو
  103  .............................................................................................................  شدن یگچ: 22- 5 ریتصو
  104  ........................................................  رهیذخ مخزن در شدن یگچ از گرید ییهانمونه: 23- 5 ریتصو
  105  .......................................................................................................شدن اریش اریش: 24- 5 ریتصو
  106  ..............................................................  ثابت سقف مخزن سقف در شدن اریش اریش: 25- 5 ریتصو
  107  .....................................................................................  )نرم پوشش( Cheesiness: 26- 5 ریتصو
  108  .........................................................................................................  پوشش ترهیلا: 27- 5 ریتصو
  109  ...........................................................................................................  یعنکبوت تار: 28- 5 ریتصو
  110  ...........................................................................................................  خوردن ترك: 29- 5 ریتصو
  111  .........................................................................................  لوله خط در خوردن ترك: 30- 5 ریتصو
  111  .................................................................  شناور سقف مخزن سقف در خوردن ترك: 31- 5 ریتصو
  112  .........................................................................  رهیذخ مخزن سقف در خوردن ترك: 32- 5 ریتصو
  112  ........................................................)ثابت سقف( رهیذخ مخزن بدنه در خوردن ترك: 33- 5 ریتصو
  113  ...........................................................................................................  یافتادگ گود: 34- 5 ریتصو
  114  ..........................................................................................  لوله خط در یافتادگ گود: 35- 5 ریتصو
  115  ........................................................................................................  یپاکلاغ ترك: 36- 5 ریتصو
  116  ....................................................  )شناور سقف( رهیذخ مخزن بدنه در یپاکلاغ ترك: 37- 5 ریتصو
  116  ................................................................  ثابت سقف مخزن سقف در یپاکلاغ ترك: 38- 5 ریتصو
  117  .............................................................................................  تورق شدن، ورق ورق: 39- 5 ریتصو
  118  .............................................لوله خطوط در شدن ياپوسته و) تورق( شدن ورق ورق: 40- 5 ریتصو
  119  ...................................رهیذخ مخزن بدنه در شدن ياپوسته و) تورق( شدن ورق ورق: 41- 5 ریتصو
  120  ....... )وارهید و کف( رهیذخ مخزن یداخل سطوح در شدن ياپوسته و) تورق( شدن ورق ورق: 42-5 ریتصو
  121  .................................رهیذخ مخزن سقف در شدن ياپوسته و) تورق( شدن ورق ورق: 43- 5 ریتصو
  122  ..................................................................  شدن ياپوسته و) تورق( شدن ورق ورق: 44- 5 ریتصو
  123  .........................................................................................................  خشک پاشش: 45- 5 ریتصو
  124  ..............................................................................................................  زدن شوره: 46- 5 ریتصو
  125  ................................................................................................................  شیفرسا: 47- 5 ریتصو
  126  .......................................................................  )شدن رنگ کم ،ياثریب( یمحوشدگ: 48- 5 ریتصو
  127  ....................................................................................................  يارشته یخوردگ: 49- 5 ریتصو
  128  ............................................................................................................  شدن پوسته: 50- 5 ریتصو
  129  ......................................................................................................................انعقاد: 51- 5 ریتصو



  م /  ها فهرست شکل

  130  ..............................................................................................................  يورغوطه: 52- 5 ریتصو
  131  ..................................................................................................................يشناور: 53- 5 ریتصو
  132  ............................................................................................................  رنمایز رنگ: 54- 5 ریتصو
  133  ............................................................................................................  تیگر آخال: 55- 5 ریتصو
  134  ........................................................................  )رنگ لمیف سطح يرو بر( Growth: 56- 5 ریتصو
  135  .........................................................................................  نامناسب یپوشش ستمیس: 57- 5 ریتصو
  136  ....................................................................  )ياستاره خوردن ترك( ياضربه بیآس: 58- 5 ریتصو
  137  .................................................................  )چدن در( شدن پوسته ای شدن ورقه ورقه: 59- 5 ریتصو
  138  ................................................................................................  )پوشش( رنگ ترك: 60- 5 ریتصو
  139  ........................................................................................  یینها يهیلا رفتن نیب از: 61- 5 ریتصو
  140  ........................................  )شناور سقف( رهیذخ مخزن بدنه یینها يهیلا رفتن نیب از: 62- 5 ریتصو
  140  ..................................................  شناور سقف مخزن سقف یینها يهیلا رفتن نیب از: 63- 5 ریتصو
  141  .......................................................................................................  یرسوب شکست: 64- 5 ریتصو
  142  ................................................................................................  شدن یپرتقال پوست: 65- 5 ریتصو
 ـآم رنـگ  و يسـاز آمـاده  از قبـل  لولـه  خطوط) الف: 66- 5 ریتصو  ـآم رنـگ  از بعـد  هـا لولـه ) ب يزی    يزی

  143  .............................................................................  لوله خط يرو یپرتقال پوست بیع جادیا) د و ج
  Over Spray  ........................................................................................................  145: 67- 5 ریتصو
  146  ................................................................)آمدن ور برداشتن، پوست( شدن ياپوسته: 68- 5 ریتصو
  147  .........................................................................................................  یسوزن سوراخ: 69- 5 ریتصو
  148  ...................................................................  رهیذخ مخزن پلکان يرو یسوزن سوراخ: 70- 5 ریتصو
  148  .........................................................................  رهیذخ مخزن بدنه در یسوزن سوراخ: 71- 5 ریتصو
  149  .......................................................................................  آب يهالکه - باران بیآس: 72- 5 ریتصو
  150  ...............................................................................................  پوشش شدن دارموج: 73- 5 ریتصو
  151  ....................................................................................................  )چوب( یدگیپوس: 74- 5 ریتصو
  152  ..............................................................................................................  کردن شره: 75- 5 ریتصو
  153  ..................................................................................  کردن شره از گرید يهانمونه: 76- 5 ریتصو
  154  ................................................................  رهیذخ مخزن یداخل سطوح در کردن شره: 77- 5 ریتصو
  155  ...............................................................................................................  زدن زنگ: 78- 5 ریتصو
  156  ...................................................................................................  زنگ شدن دارلکه: 79- 5 ریتصو
  157  .......................................................................  زنگ شدن دارلکه از گرید ییهانمونه: 80- 5 ریتصو
  158  .......................................................  رهیذخ مخزن سقف و بدنه در زنگ شدن دارلکه: 81- 5 ریتصو



 تزیاطلس ف هیرنگ و پوشش بر پا يمرجع کاربرد/  ن 

  159  .....................................................................  ییایدر زاتیتجه در زنگ شدن دارلکه: 82- 5 ریتصو
  160  ................................................................................................................  زنگ لکه: 83- 5 ریتصو
  161  ...................................  فشار تحت و يکرو مخزن ره،یذخ مخزن بدنه يرو زنگ لکه: 84- 5 ریتصو
  162  ..........................................................................................................شدن یصابون: 85- 5 ریتصو
  163  ................................................................................................  ینیفرونش ،ینینشته: 86- 5 ریتصو
  164  .....................................................................................................  حلال کردن تبله: 87- 5 ریتصو
  Solvent Popping  .............................................................................................  165 : 88- 5 ریتصو
  167  ................................................................................................  جوش هکنار یدگیبر: 89- 5 ریتصو
  168  ..................................................................................................................  آب لکه: 90- 5 ریتصو
  169  .........................................................................................................چروك و نیچ: 91- 5 ریتصو
  170  ............................................................................  چروك و نیچ از گرید ییهانمونه: 91- 5 ریتصو
  171  ...........................................................................................................  يرو کربنات: 92- 5 ریتصو
  181  ...............................................................................  )يجانور رسوب( يجانور نگیفول: 1- 6 ریتصو
  182  ...................................................................................  يجانور يجانور نگیفول حذف: 2- 6 ریتصو
  182  .................................................................................................................  هابارناکال: 3- 6 ریتصو
  183  .................................................................................................................  هابارناکال: 4- 6 ریتصو
  183  .................................................................................  اسکله یبتن هیپا يرو هابارناکال: 5- 6 ریتصو
  184  ..........................................................................................  سکو هیپا يرو هابارناکال: 6- 6 ریتصو
  184  ...................................................................................................  یبلوط -  هابارناکال: 7- 6 ریتصو
  185  ...................................................................................................  یبلوط -  هابارناکال: 8- 6 ریتصو
  185  ...............................................................................................  شکل ال -  هابارناکال: 9- 6 ریتصو
  186  ..................................  سروش يسکو Coarse Filter يرو بر شکل ال يها بارناکال: 10- 6 ریتصو
  188  .............................................................................................  شکل ال -  هابارناکال: 11- 6 ریتصو
  Tubularia..........................................................................................  188 -  هامرجان: 12- 6 ریتصو
  189  ......  هاتن نرم از شده احاطه هیناح کی از بسته ينما کی/  )تنان نرم( تن نرم انرجانو: 13- 6 ریتصو
  189  .........................................................................................................  یمرجان جانور: 14- 6 ریتصو
  190  ......................................................................................................  يالوله يهاکرم: 15- 6 ریتصو
  190  ....................................................  یکشت ریز در )Tunicate( ییایدر سرنگ نگیفول: 16- 6 ریتصو
  191  ....................................................................  )علف -  ياقهوه جلبک( Ectocarpus: 17- 6 ریتصو
  Ectocarpus and Enteromorpha......................................................................  192: 18- 6 ریتصو
  192  ....................................................................................  )سبز علف( Entermorpha: 19- 6 ریتصو



  س /  ها فهرست شکل

  193  ......................................  رسوب ضد رنگ گرفتن قرار معرض در با سبز، جلبک ذفح: 20- 6 ریتصو
  193  ........................................................  سروش يسکو  Coarse Filterيرو بر جلبک: 21- 6 ریتصو
 بـه  متعلـق  و هسـتند  سـبز  علـف  سبز، يهاجلبک همه - سبز) چمن( علف سخت اشکال: 22- 6 ریتصو

  194  .................................................................................................................  هستند لیکلروف غلظت
  195  ................................................................................  )قرمز جلبک(  Phodophycea:23- 6 ریتصو
  196  ............................................  مناسب پوشش عدم لیدل به ییایدر زریرا دیشد یخوردگ: 24- 6 ریتصو
  197  ...........................................  ییایدر يسکو کی ریپهلوگ يرو بر یبلوط يهابارناکال: 25- 6 ریتصو
  198  ..................................  ییایدر يسکوها هیپا يرو بر يجانور نگیفول از کینزد ينما: 26- 6 ریتصو
  199  .................................  مناسب پوشش عدم لیدلبه ییایدر يسکو زریرا دیشد یخوردگ: 27- 6 ریتصو
  200  ...  رنگ اعمال از قبل حیصح يساز آماده عدم و وبیع يرو بر پوشش نامناسب اعمال: 28- 6 ریتصو
  201  ...............................شناور انهیپا کی یسطح کندانسور يهاوبیت در ایدر آب نگیفول: 29- 6 ریتصو
  202  ..........................................................  شناور انهیپا کی بدنه يرو بر يجانور نگیفول: 30- 6 ریتصو
  203  .............................  شونده فدا يآندها و اسکله يسکوها هیپا يرو بر يجانور نگیفول: 31- 6 ریتصو
  204  .................................................................................  یکشت بدنه يرو بر ها بارناکال: 32- 6 ریتصو
 آب پاشـش  هیناح در دیشد یخوردگ و ییایدر يسکو کی هیپا غلاف جوش يبندآب عدم: 33- 6 ریتصو

)Splash Zone(  .........................................................................................................................  205  
  Splash Zone(  ...............................................  206( آب پاشش هیناح در پوشش بیتخر: 34- 6 ریتصو
 ـ يزرهـا یرا بـه  مربـوط  پوشـش  ریز از یبلوط يهابارناکال رشد و یزن جوانه: 35- 6 ریتصو  يسـکو  کی

  206  ......................................................................................................................................یسرچاه
  207  ..................  پوشش تیاهم و ییایدر يسکوها طیمح در ياتمسفر کنواختی یگدخور: 36- 6 ریتصو

  ASTM D610  .................................................  217 استاندارد با مطابق زدگیزنگ درجات: 1- 7 شکل
  289  ..........................................................................................................  تاول يزبندیسا: 2- 7 شکل
  293  ..........................................................................  )ياپوسته پوسته( شدن پوسته درجات: 3- 7 شکل
  294  ...............................................................................................  شدن اریش اریش درجات :4- 7 شکل
  299  ...................................................................................................  خوردن ترك درجات: 5- 7 شکل
  308  .................................................................................  یچسبندگ تست جینتا بندي طبقه: 6- 7 شکل
  312  .........................................................  یکش لوله ستمیس در ییشناسا يهانشانه ییجانما: 7- 7 شکل
  314  ......................................................................  لندرهایس کد کالر -  رنگ تک با کد کالر: 8- 7 شکل
  315  .................................................  لندرهایس کد کالر -  رنگ دو با کد کالر در الگو انتخاب: 9- 7 شکل
  316  .................................................................لندرهایس کد کالر -  N حرف یبیتقر شکل: 10- 7 شکل
  316  .....................................................  لندرهایس کد کالر -  پهنا به ارتفاع نسبت: N حرف: 11- 7 شکل



 
 

   دول ت 

  36  ........................  سطح يسازآماده يبرا SSPC و NACE ياستانداردها يضربدر تقاطع: 1- 3 جدول
  37  .............................................  جیرا يهاپوشش انواع اساس بر يساز آماده الزامات حداقل: 2- 3 جدول
  37  ........................................  زیر دور و خاك و گرد علمکرد، نه،یهز با تناظر در پوشش نوع: 3- 3 جدول
  62  ........................  تجاري ساینده مواد بعضی توسط شده ایجاد پروفیل حداکثر از هایینمونه :4- 3 جدول
  68  ................  یزدگ زنگ درجات نهیزم در استانداردها ریسا با ISO استاندارد يضربدر تقاطع :1- 4 جدول
  210  ........................................................................................  يسازآماده درجات و وبیع: 1- 7 جدول
  213  ..............................................  شده آماده فولادي سطوح براي تمیزي استاندارد درجات: 2- 7 جدول
 هـاي  بنـدي  طبقـه  یا استانداردها سایر با  ISO 8501طبقه سطوح تمیزي استاندارد درجات مقایسه: 3-7 جدول
  215  ...........................................................................................................................................کیفی
  216  ..............................................................................................  کردن بلاست استاندارد: 4- 7 جدول
  220  ............................................................................  یزدگزنگ درجات حیتشر و اسیمق: 5- 7 جدول
  221  .....................  تجاري ساینده مواد بعضی توسط شده ایجاد پروفیل حداکثر از هایینمونه: 6- 7 جدول
  222  ...................................................................................  بلاست با تمیزکاري هايروش :7- 7 جدول
  223  ...............................................................................................................  هوا مصرف: 8- 7 جدول
    ............................................................................  فلزي غیر هايساینده فیزیکی هايداده: 9- 7 جدول
  225  .........  آب توسط بلاست عملیات در رفته کاربه هايساینده کاربري نمونه و خصوصیات: 10- 7 جدول
  227  .......................  )ساعت بر مربع متر( آب با بلاست هايروش از برخی تمیزکاري میزان: 11- 7 جدول
  228  ...............................................  گوناگون فلزات براي قلیائی کننده تمیز ترکیبات نمونه: 12- 7 جدول
  229  .............................  امولسیون پاشش و وريغوطه روش به تمیزکاري هايچرخه نمونه :13- 7 جدول

224 



  ف /  ها فهرست جدول

  230  ...................................................................................  شیمیایی محلول با تمیزکاري :14- 7 جدول
  231  ......................................................................................  نزن زنگ فولاد ییدشویاس :15- 7 جدول
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  رنگ و پوشش - الف

از جمله این پارامترها ثیرگذار است. خاب متریال براي کاربردهاي خاص تأفاکتورهاي متعددي در زمان انت
توان به خواص فیزیکی و مکانیکی، قابلیت کارآیی، مقاومت به خوردگی و هزینه اشاره نمود. می

مقاوم به خوردگی زیادي وجود دارد که در شرایط خورنده از خود مقاومت خوبی نشان  هاي متریال
باشد. اما با دهی و هزینه مقرون به صرفه یا عملی نمیهاي ساخت، شکلدهند ولی از دیدگاه روش می

هاي مناسب و شرایط مطلوب توان در عین حال که از متریال با قیمتاستفاده از رنگ و پوشش می
  . دخشیومت به خوردگی آن را نیز بهبود بفاده کرد، خواص مقااست

هاي فلزي را در برابر خوردگی مقاوم نمود. انتخاب توان سازهبا به کار بردن رنگ و پوشش مناسب می
گونه که مقاومت به سیستم رنگ متناسب با شرایط کاربري خاص بسیار حائز اهمیت خواهد بود. همان

هاي رنگ و پوشش نیز متفاوت مختلف متفاوت است، مقاومت به خوردگی سیستمخوردگی آلیاژهاي 
  خواهد بود. 

  پایه اطلس فیتز کتاب مرجع کاربردي رنگ و پوشش بر -ب
با توجه به اهمیت سیستم رنگ و پوشش در حفاطت از خوردگی تأسیسات و نظر به کمبود مراجع داخلی، 

اي که تمامی نیازهاي یک گ و پوشش تهیه نماییم به گونهبر آن شدیم تا یک مرجع کامل در زمینه رن
بازرس رنگ و پوشش را برآورده نماید. با لطف خداوند متعال این مهم پس از یک سال تلاش میسر 

  گردید و توانستیم سهمی کوچک در خدمت به جامعه فنی و مهندسی داشته باشیم. 
فته از فرهنگ خوردگی، جوشکاري و متالورژي در نگارش کتاب تمامی واژگان معادل فارسی به کار ر

  برگرفته شده و قواعد نگارشی دستور ادبیات زبان فارسی نیز به کار گرفته شد. 
ساختار این کتاب بر پایه اطلس کاربردي رنگ و پوشش فیتز بنا نهاده شد و سپس با توجه به مدارك و 

ها و مراجع به آن اضافه گردید و به یر فصلمنابع مورد نیاز از صفر تا صد یک سیستم رنگ و پوشش، سا
چنین تصاویر عملی اصطلاح تقاطع ضربدري با استانداردهاي کاربردي رنگ و پوشش داده شد. هم

زیادي از صنایع داخلی به تناسب موضوعات قرار داده شد تا عملاً یک سفر مجازي به دنیاي رنگ و 
  پوشش داشته باشیم. 

جوشکاري که قبل از اعمال هر سیستم رنگ و پوشش نیاز به برداشتن دارد،  در فصل اول ابتدا به عیوب
  پرداخته شد و حتی به معیارهاي پذیرش این عیوب بر اساس استانداردهاي رایج صنعتی نیز پرداخته شد. 

در فصل دوم به بررسی درجات مختلف تخریب و فرسایش سطوح و الزامات رفع این عیوب قبل از 
  ته شده است. پوشش دهی پرداخ
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ذرات خشک  وسیله بههاي تمیزکاري پاششی در فصل سوم الزامات استانداردهاي اجرایی در زمینه روش
و درجات تمیزکاري تشریح گردید و درجات تمیزکاري با پاشش آب  زدگی زنگساینده، درجه بندي انواع 

  در فصل چهارم بررسی می شود. 
به همراه  یداخل یاز موارد عمل یجامع و رنگ ریبه تصاو نیرنگ و پوشش مز وبیانواع ع يبایمبحث ز

مطرح  ياز فصول کاربرد یکیعنوان فصل پنجم را به رش،یپذ حد زانیمربوطه و م ياستانداردها
  سازد. یم

 ریبا تصاو ییایدر یو پوشش ده نگیو مبحث فول ییایصنعت در يایبه دن يسفر زیفصل ششم ن در
، داستان ییایدر يهاصل ششم و بارناکالفداشت.  میاساحل کشور خواهفر عیاز صنا ییایچشم نواز در

  .کندیکرد، را در اذهان زنده میم ادی نیعنوان نفرها بههادوك از بارناکال تانیکه کاپیزمان لو،یو م تن تن
کاربردي صنعتی در زمینه استانداردهاي مختلف به شیوه جداول کاربردي  العاده فوقفصل هفتم یک فصل 
ها و جداول مورد نیاز روزمره که از استاندارهاي مختلف برداشت شده با ترین رفرنساست. در این فصل مهم

 رمنظو بهذکر استاندارد مرجع مربوطه و حتی شماره صفحه استاندارد آن بیان گردیده است. شایان ذکر است 
لیست  Cکیفیت، تمامی این جداول تایپ گردید. به این مقدار بسنده نگردید و حتی در ضمیمه  بالا بردن

بندي شده بر اساس  طبقه صورت بهکامل استانداردهاي کاربردي مربوط به رنگ، پوشش و خوردگی 
ی به استانداردهاي مربوطه دسترسی پیدا کنند راحت بهاستانداردهاي مختلف گردآوري شد تا خوانندگان کتاب 

   کتاب پیوست گردید. CDو تمامی این استانداردها در 
خیلی خوبی را در این کتاب براي خوانندگان و صنعتگران عزیز تدارك نمودیم تا کتاب را به یک  مئضما

  مرجع کامل در زمینه رنگ و پوشش تبدیل نماییم. 

  راز طرح جلد -ج
شش  يدارا کیامر چه بود؟ مکعب روب نیاست، علت انتخاب ا کیجلد برگرفته از مکعب روب يطرح رو

متفاوت داشته باشد،  يهارنگ بیترک يبرا گشتیجا ونیلیتر 43تواند یوجه و شش رنگ است که م
 ستمیدر انتخاب س ياریتعدد بس میتوانیرنگ و پوشش است که م يهاستمیس يبرا زین هیقض نیمشابه ا

آن در وجه خود و  يهارنگ یاست که تمام نیا کی. هدف از مکعب روبمیگ و پوشش داشته باشرن
. اگر در میرنگ و پوشش دار ستمیمورد را هم در س نیهم قاًیدق رند،یدرست درکنار هم قرار بگ صورت به

 وبیمنجر به ع میدقت نکن مؤثر يپارامترها تیسطح و رعا يسازرنگ و پوشش، آماده سیستمانتخاب 
مربوطه به  يهارنگ و تست وبیاز ع یینما زیشود، که در طرح جلد نیرنگ و پوشش م ستمیدر س

 الی است. قپس زمینه طرح جلد کتاب نیز برگرفته از عیب پوست پرت شد. دهیکش ریفراخور به تصو
نقص است  یمظهر خرد تمام و ب مرغیسطرح پشت جلد کتاب برگرفته از طرح دم پرنده سیمرغ است. 

و در این مرجع  دارد ینهان آگاه يدانا و خردمند است و به رازها ها را در خود دارد، که پاسخ تمام پرسش
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استاد  309چنین با الهام از غزل نیز سعی نمودیم تمامی رازهاي مربوط به پوشش را آشکار سازیم. هم
دهد از سر ضمیر) یک بیت البته نه شاعرانه می سخن حضرت سعدي (غزل معروف رنگ رخسارم خبر

  ولی در حد توان براي وصف پوشش و اهمیت مرجع نوشته شد. 
  .است یمهندس آذر غلام يبا همکار یخلاقانه از مهندس محمد جواد غلام يکار زیاثر طرح جلد ن

  نامه دعوت -د

صنعت و استانداردهاي کاربردي  در این کتاب سعی نمودیم رنگ و پوشش را با تصاویر واقعی از دنیاي
بر پایه اطلس فیتز را مرجع رنگ و پوشش جذاب براي مطالعه و درك آن، به نگارش درآوریم.  صورت به

رنگ و پوشش دعوت  يایو اکنون شما را به سفر به دن مینمود يرا با تمام وجودمان ترجمه و گردآور
  .منمایییم

اي خاص مدنظرتان بود برایتان آرزومندیم و اگر در این سفر نکتهسفر خوبی در دنیا زیباي رنگ و پوشش 
  .از طریق پست الکترونیکی زیر با نویسندگان در میان گذارید
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